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ABSTRACT: 

It consists of sucking a quantity of powder from a stock (6) into a receiving chamber (1) equipped 
with a piston (2) and in despatching it to a container (10) firstly by advancing the piston (2) to its 
lowest position and then by injecting compressed air from a source (12) so as to advance the 
plug (14) of powder created in the transfer tube (7). 
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© Procede de transfert des poudres et disposittf de mise en oeuvre. 
@ II consiste a aspirer une quantite de poudre venant d'un 
stock (6) dans une chambre de reception (1) munie d'un piston : 
(2) et Texpulser vers un recipient (10) d'abord en faisant ! 
avancer le piston (2) jusqu'a sa position la plus basse et en : 
Injectant par la suite de I'air comprime venant d'une source 
(12) pour f aire avancer le bouchon (14) de poudre cree dans le 
tube de transfert (7). 
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Proceq'e de tran sfert des poudres et dispositif de mise 

en oeuvre. 

La presente invention concerne un procede de transfert 
des poudres, a partir dun stock, par 1 ' intermediaire 
d'une canalisation tubulaire et de moyens.de propulsion 
de la poudre , 

5 

De nombreux produits se presentent sous forme de poudre 
tels que ciments, colorants, farines, produits 
chimiques et alimentaires ..' et ... dans leur cycle . de c 
fabrication ou de fabrication d'autres produits dont 
10 ils sont les composantes, doive.nt etre transferes pour 
etre doses, melanges, traites. 

On a propose des dispositifs de transfert de poudres 
constitues d'un tube dans lequel est mis en rotation un 

15 boudin et qui travaille sur le principe de la vis 
d Archimede . D' autres dispositifs utilisent un courant 
d'air comprime pour propulser la poudre en suspension 
dans une canalisation. Les poudres ont la propriete de 
foisonner et de se maintenir en suspension dans lair 

20 ce qui rend le f onct ionnemeht de. ces dispositifs tres 
aleatoire et un dosage volumetrique est impossible. 
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La presente invention se propose de pallier ces 
inconvenient* et propose un procede permettant le 
transfert de poudres evitant leur foisonnement au moins 
dans la derniere phase du transfert. 

Le procede selon 1' invention est caracterise par le 
fait que l'on aspire une quantite de poudre dans une 
chambre de reception en faisant reculer un piston se 
deplacant de facon etanche dans une premiere partie de 
la chambre e*t que l'on expulse la poudre vers le lieu 
d " utilisation d'abord en avancant le piston dans la 
premiere partie de la chambre et des que le piston 
arrive a la fin de sa course en envoyant de l'air 
comprime dans la seconde partie de la chambre de 
reception . 

L'avantage de ce procede reside sur le fait que meme si 
la poudre lors de 1' aspiration dans la chambre de 
reception foisdnne, lors de la phase de 1'expulsion 
vers le lieu d ' utilisation elle est compactee dans un 
premier temps par l'avance du piston et forme un 
bouchon dans la seconde partie de la chambre de 
reception et le debut de la canalisation tubulaire et 
lors de 1" entree de 1'air comprime elle se deplace dans 
la canalisation sous forme de bouchon done sous forme 
compacte. La quantite d'air comprime peut etre 
suffisante pour pousser le bouchon jusqu'au lieu 
d'utilisation ou simplement de le faire avancer dans la 
canalisation d'une certaine longueur et ainsi de suite 
lors de l'arrivee du bouchon suivant. Le fait de savoir 
si le bouchon arrive au lieu d'utilisation lors de la 
premiere injection d'air comprime ou lors d'une 
suivante depend egalement de la longueur de la 



- 3 - 



01 24933 



canalisation tubulaire entre la chambre de reception et 
le lieu d ' utilisation . 

L'invention comporte egalement un dispositif de mise en 
5 oeuvre du procede caracterise par le fait qu'il 
comporte une chambre de reception reliee d 1 une part a 
un stock de poudre par un tube muni d'une vanne et 
d'autre part au lieu d ' utilisation par un deuxieme tube 
muni d'une vanne, qu'un piston commande par un verin a 
10 double effet se deplace a 1'interieur d'une premiere 
partie de la chambre delimitee par l'une des extremites 
de la chambre et un point intermediate et que la 
seconde partie de la chambre est reliee a au moins un 
tube muni d'une vanne pour 1 ' alimentation en air 
15 comprime. 

L'invention et plus particulierement le dispositif de 
mise en oeuvre du procede sera decrit plus en detail a 
l'aide du dessin annexe representant a titre d'exemple 
20 une variante de l'invention. 

La figure unique est une representation schematique du 
dispositif de mise en oeuvre du procede. 

25 La chambre de reception 1 comporte une premiere partie 
1a cylindrique et une seconde partie conique lb. A 
1'interieur de la premiere partie 1a se deplace de 
fapon etanche un piston 2 entraine par un verin 
pneumatique a double effet 3. Un epaulement 4 a la 

30 partie inferieure de la partie cylindrique 1a de la 
chambre 1 marque la fin de course du piston 2. La 
seconde partie 1b de la chambre de reception 1 est 
reliee d'une part a un tube 5 dont l'extremite libre 
est plongee dans un stock de poudre 6 constitue d'un 
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sac ou d'un container ou d'un fut ou autre, et d'autre 
part a un tube 7 par lequel la poudre est acheminee au 
lieu d ' utilisation qui est par exemple un recipient 10. 
Les tubes 5 et 7 sont respectivement munis des vannes 8 

5 et 9. Enfin un tube 11 relie a une source d'air 
comprime 12 et muni d'une vanne 13 est egalement relie 
a la partie superieure de la seconde partie 1b de la 
chambre de reception 1 . II est preferable de prevoir 
plusieurs tubes 11 debouchant par des orifices 15 sur 

10 le pourtour de la partie superieure de la chambre 1b et 
relie a la source d'air comprime 12 par 1 * intermediaire 
de la vanne 13 afin d' assurer une distribution uniforme 
de la pression. II est egalement possible d'utiliser 
1* alimentation d'air comprime du verin pneumatique 3 a 

15 la place de la source 12. La chambre de reception 1 
peut etre munie d'un manteau de ref roidissement selon 
la nature de la poudre a transferer pour eviter son 
echauffement lors de la phase de compression. 

20 Le f onctionnement du dispositif est le suivant : Au 
depart les vannes 9 et 13 sont fermees la vanne 8 est 
ouverte. et le piston est en position basse contre 
1'epaulement 4. Le verin 3 entraine par le suite le 
piston 2 vers le haut et une quantise de poudre est 

25 aspiree du stock 6 et passe dans la chambre 1. Des que 
le piston 2 arrive a la fin de sa course vers le haut 
on ferme la vanne 8 et on ouvre la vanne 9 et le verin 
3 pousse le piston 2 vers le bas en comprimant la 
poudre dans la partie de la chambre 1b et en 

30 1'expulsant par le tube 7. Lorsque le piston 2 finit sa 
course contre 1'epaulement 4 on ouvre la vanne 13 pour 
injecter de 1'air comprime a 1'interieur de la chambre 
1b et faire avancer le bouchon de poudre 14 dans le 
tube 7. La quantite d'air peut etre suffisante pour que 
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le bouchon arrive jusqu'au recipient 10 ou seulement 
pour le faire avancer d'une certaine longueur. Par la 
suite on ferme les vannes 9 et .13 et on ouvre la vanne 
8 et le cycle recommence. 

II est possible d Vintercaler dans le tube 7 un 
dispositif doseur, par exemple un doseur volumet r ique , 
permettant par la meme occasion d'effectuer un dosage 
precis du produit a transferer. 
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REVENDI CAT I QMS 

1. Procede de transfert de poudres, a partir d'un 
stock, par 1 ' intermediaire d'une canalisation tubulaire 
et de moyens de propulsion de la poudre, caracterise 
par le fait que l'on aspire une quantite de poudre dans 
une chambre de reception en faisant reculer un piston 
se deplacant de facon etanche dans une premiere partie 
de ladite chambre et que l'on expulse la poudre vers le 
lieu d " utilisation d'abord en avancant le piston dans 
la premiere partie de la chambre et des que le piston 
arrive a la fin de sa course en envoyant de 1'air 
comprime dans la seconde partie de la chambre de 
reception . 

2. Dispositif de transport de poudres pour la rnise en 
oeuvre du procede selon la revendica tion 1 . caracterise 
par le fait qu'il comporte une chambre de reception 
reliee d'une part a un stock de poudre par un tube muni 
d'une vanne et d'autre part au lieu d ' utilis ation par 
un deuxieme tube muni d'une vanne, qu'un piston 
commande par un verin a double effet se deplace a 
I'interieur d'une premiere partie de la chambre 
delimitee par I'une des extremites de la chambre et un 
point intermediaire et que la seconde partie de la 
chambre est reliee a au moins un tube muni d'une vanne 
par 1* alimentation en air comprime. 

3. Dispositif de transfert selon la revendication 2, 
caracterise par le fait que la chambre de reception est 
munie d ' un manteau de ref roidissement . 

4. Dispositif de transfert selon l'une des 
revendications 2 ou 3 , caracterise par le fait que les 
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vannes des tubes par lesquels la chambre de reception 
est reliee au stock de poudre, au lieu d ' utilisation et 
a 1 " aliment ation en air comprime sont munies de moyens 
pour etre commandees cy cliquement . 

5. Dispositif selon l'une des revendica tions 2 ou 4 , 
caracterise par le fait que dans le circuit de poudre 
est intercale un organe de dosage relie aux moyens de 
commande des vannes. 
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